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Wprowadzenie

W dzisiejszych czasach chec rozwoju oraz poprawy wiasciwosci produkowanych wyrobow jest jednym z gtéwnych elementéw sukcesu. Niestety dla wielu materiatow konstrukcyjnych zmiana sktadu chemicznego i
fazowego, czy tez obrobki nie da wystarczajgcych efektéw. Zaczeto wiec modyfikowa¢ warstwe wierzchnig, poprzez naktadanie m.in. powtok, dzieki ktérym, juz nawet przy niewielkiej jej warstwie, zauwazono
poprawe nhiektorych witasciwosci produktu. Jedng z najbardziej rozwijajgcych sie i cenionych powtok sg powtoki DLC. Majg one znacznie lepsze witasciwosci niz tradycyjne powtoki, dzieki temu majg swoje
zastosowanie na materiatach pracujgcych w trudnych i wymagajgcych warunkach np. w przemysle maszynowym, czy tez samochodowym.

Powtoka DLC Badania

Powtoka DLC posiada wigzania charakterystyczne dla diamentu oraz grafitu: ® Pomiar grubosci
® Pomiar obcigzenia krytycznego
e diament: wigzania kowalencyjne sp° —— powioka ma wysoka twardos$é e Pomiar mikrotwardosci
e grafit: wigzania kowalencyjne sp® ——> powioka ma dobre wiasciwosci
smarne, jest elastyczna oraz ma niski wspotczynnik tarcia

Przygotowanie probek

Powtoke badano po wzgledem:
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® miejsca W piecu podczas nanoszenia powtoki 1
e chropowatosci probki przed naniesieniem powtoki
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Opracowanie stanowiska badawczego:

Srednia grubo$¢ powtoki probek o réznej chropowatosci Sita krytyczna dla probek R1 (0,219 um) oraz R2 (0,505 um )
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oraz w probki z powtokg DLC w czasie 360 min 7 powtokg DLC z analizy automatycznej
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stal, t = 10min DLC, t = 360min stal narzedziowa powloka



